Alle Systeme wurden entsprechend der Anforderungen von BS EN ISO 9000 entwickelt. Das firmeninterne Qualitätssystem ist in jeder Hinsicht dokumentiert, um zu gewährleisten, dass die für seine Kontrolle zuständigen Mitarbeiter die Vertrags​bedingungen, Arbeitsanweisungen, Kontroll-/Prüf- und Bescheinigungsbedingungen verstehen. Die Qualitätsverfahren sind auf die üblichen Betriebsverfahren des Unternehmens ausgerichtet.

QUALITÄTSSICHERUNG

Die Geschäftsführung gewährleistet, dass das Qualitätsniveau des Unternehmens den Anforderungen aller unserer Kunden entspricht und dass sein Qualitätssystem unablässig aktualisiert und verbessert wird.

Wir halten ein QS-System entsprechend der Anforderungen von BS EN ISO 9000 aufrecht.

Es ist unser Ziel, hochwertige Produkte herzustellen, die die Erwartungen unserer Kunden erfüllen oder sogar übersteigen.

Unser Firmenleitbild: 

· Jeder einzelne Mitarbeiter ist für die Qualität zuständig, die nie aufs Spiel gesetzt werden darf. Unser Ziel ist eine hundertprozentige Kundenzufrieden​heit durch Qualität. 

· Wir müssen auf unsere Mitarbeiter, Kunden und Zulieferer hören und ihr Feedback in eine kontinuierliche Verbesserung unserer Produkte und Leistun​gen einfließen lassen. 

· Nur durch eine verstärkte Wachsamkeit können wir unsere Qualität verbes​sern, unseren Gewinn steigern und unsere Wettbewerbsposition kräftigen. 

· Wir wissen, dass wir nur dann ausgezeichnete Ergebnisse erzielen können, wenn es uns gelingt, große und kleine Aufgaben erfolgreich zu erledigen. 

Alle Mitarbeiter werden angehalten, diese Prinzipien der kontinuierlichen Verbesserung in die Tat umzusetzen und die nötigen Schritte einzuleiten, sodass unsere Kunden mit dem Ergebnis zufrieden sind. 

Die Aufgabe der Qualitätsabteilung besteht darin, die Aktivitäten des Unternehmens, bei denen Qualität im Mittelpunkt steht, zu kontrollieren und entsprechend zu lenken. Einer solchen Verpflichtung können wir nur dann nachkommen, wenn alle Mitarbeiter sich der Qualität verpflichten und wir allen unseren Kunden und Lieferpartnern unser technisches Wissen zur Verfügung stellen. 

Die Hauptverantwortung für alle Qualitätsbelange liegt beim Qualitätsmanager. 

